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Matriz do Exame Tecnologia Mecatronica — M3-Tecnologia CNC

Disciplina: Tecnologia Mecatrdnica
Professor: Antdnio da Mota Soares
Data:

Hora Inicio:
Hora Final:

°Sistema de troca de ferramenta

*Conceitos fundamentais para a programagéo das
maquinas-ferramenta com controlo numérico

°Sistemas de coordenadas

°Nomenclatura dos eixos e movimentos associados

°Pontos origem e pontos de referéncia

°Coordenadas absolutas e incrementais

°Deslocamentos ajustaveis do ponto de origem

*Introdugéo a programagéo manual de maquinas-
ferramenta CNC I1ISO

cEstrutura do programa (blocos, palavras, enderegos)

+Identificar os diversos tipos de equipamentos CNC e técnicas de
execucao de pegas neste tipo de maquinas.

«ldentificar as diversas maquinas-ferramenta, sabendo identificar a
sua constituicdo e funcionalidade.

CONTEUDOS OBJETIVOS ESTRUTURA COTA(;f)ES CRITERIOS DE CLASSIFICA(,'AO
*Histdria do controlo numérico |dentificar os componentes de um sistema CNC. ° Adequagéo da resposta a
-Principais maquinas-ferramenta e sua aplicagéo -Explicar em detalhe as tecnologias de comando numérico e respetiva uestéo colocada
«Vantagens da aplicacio das maquinas-ferramenta com utilizacéo, quer na preparacéo de trabalho quer na programacéo q
controlo numérico dglsefsa:i-ficar as maquinas-ferramenta Ri tili 3 d
i o . S y - - e RIgOr n 1z S
Sequéncia OD?r_at'Va das maquinas-ferramenta com *Explicar a finalidade e funcionamento das maquinas-ferramenta. go . a u agao 0
controlo numérico «Enunciar as principais operagdes das maquinas-ferramenta de uso conceitos
Classificagdo das maquinas ferramenta com controlo corrente.
numérico *Caracterizar conceitos para a selegdo da maquina-ferramenta . . ~
Tecnologia de fabricagdo das maquinas-ferramenta adequada a cada operagao. ¢ ngpr , . na artlculagao do
com controlo numérico *Apontar as regras de seguranca na utilizagdo das maquinas- racliocinio
°Principais componentes e principio de funcionamento ferramenta.
) o *Descrever as caracteristicas das diferentes ferramentas de corte, GFUDO I 100 oA . . .
-Sistemas de controlo de posicionamento (malha aberta bem como os materiais utilizados no seu fabrico. o o Consisténcia cientifica da
vs malha fechada) Descrever a estrutura de um programa CNC e identificar as principais 2 questoes pontos resposta
°Sistemas de medicao dos deslocamentos funcdes. Cada
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°Tipos de fungBes de programacao (fungbes
tecnolégicas, fungdes preparatoérias, funcdes
auxiliares)

°Modos de programacao (definicdo do sistema
dimensional, programacéao absoluta e incremental,
programacao de cotas)

°Movimentos programaveis (deslocamento rapido,
Interpolacéo linear, Interpolagédo circular)

°Funcdes tecnoldgicas (programacéo da velocidade de
avanco, programacao da velocidade de corte,
programacéo da ferramenta)

«Calculos geométricos para a programagao manual

«Caracteristicas das diferentes ferramentas de corte

*Preparagéo do posto de trabalho

Total:

200
pontos

Professor

(Antonio da Mota Soares)
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